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Trends In der Montage

Mehr Produktvarianten
Mehr Unsicherheit
Mehr Entscheidungen
Mehr mentale Beanspruchung
Mehr kognitive Unterstltzung




Traditionelle Montage: Single Modeéssembly
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Wiederholungg Kognitive AutomatismenRoutine

Moderne Montage: Mixed ModeAssembly
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Kognitive Unterstltzung

AKlassische Ergonomiamplificationof humancapabilityof physical
work vs. Kognitive Ergonomiamplificationof humancapabilityof
mentalwork (Hollnage] 1997)

AOperator Choic€omplexityreduzieren (Zhu et al., 2008)
ASichtweise des Operators beachten

AVisualisierung von erwarteten Tatigkeitsablaufen

AUnterstuitzung bei Auswahl der Verhaltensantwort

Alnformation gestalten in Richtung Intuition und kognitive Automation
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NASA TLX

Raw NASA TLX Scores
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Pickzeiten Verlauf und Gegeniberstellung

PickZeiten im Vergleich Entwicklung Pickeiten
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Ausgangsituation Hilfsrahmenmontage

A Arbeitsumfang: ca. 01:30 Std. pro
Rahmen
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A ca. 156 Teile (variantenabhangig)
A Facharbeiter

A Einfiihrung eined\ssistenz
systemsunter Berucksichtigung
von Produktivitat und
Beanspruchung




Design & Komplexitatsmanipulation

Informatorisches Assistenzsystem
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Leistungsindizes Zeiten und Fehler

Bauzeiten Fehleranzahl
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Herzfrequenz und Herzfrequenzvariabilitat

Delta zur Baseline HR (oben) und rrHRV (unten)
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Prototyp: AnwendungszentriertdssistenzsystemPut To-Light

Erprobung eines flr den
Anwendungsfall entwickelten
Assistenzsystems mit 20
Probanden




Putto-Lightim Feldeinsatz




