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Ausgangssituation

Direkte Methode (Kraftmessdose)  Indirekte Methode (Handdynamometer) *® Derzeitig eingesetzte Vertahren zur
Kraftbestimmung bieten Optimierungspotenzial

= (Objektive und prazise Erfassungvon Echtzeit-
Kraftwerten unter realitatsnahen Produktions-
bedingungen ist von grof3er Bedeutung fur die
Steuerung von ergonomischen Verbesserungen
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B oS Zielstellung

| | | = Messtechnische Erfassung von Montagekraften
’Slmulatlon unterliegt Schwankungen  mittels Drucksensorik

’Sperrige GroBe verzerrt Realitét

Methodik

» Finsatz eines kapazitiven Drucksensorhandschuhs zur Erfassung der Montagekrifte = Uber das Druckprofil der Handinnenfliche
wird die Kraft uber den zeitlichen Verlauf der
Montagetatigkeit ermittelt
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Erstes Messergebnis

= Die Druckprofile der Hand geben

Aufschluss uber lokale Hauptkraftbereiche o0 )
| oo . Uberdrucken: 44N —
= Die Montagekraft wird uber Kontaktflache 40
und Druckverteilung berechnet " Fugekraft: 35,4 N
= Beispiel: Stopfendrucken %.
= Deutlich wird die Zunahme der Kraft bis :“E 20
zum ,Einrasten” des Stopfens 10
= Gut zu erkennen ist das Uberdriicken
nach ,Einrasten“ des Stopfens 0 —
0 0,5 1 1,5
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